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1. Inbetriebnahme des
CN-Gerdtes/alle Typen

11 Prifen ob Netzspannung mit der
auf deam Typenschild angegebea-
nan Spannung Gbareinstimmt

1.2 MNalzkabel am Gerit einstecken
und anschiieBend Natzstecker in
dia Steckdose steckan

1.3 Stoecker vamn Motorkabel in die
Steckbuchse an der Fronisaite
(bed Knie- und FuBausflhnung an
der Rickseite) des Gerites ein-
steckan.

1.4 Handstiick in mitgalieferts Ablage
Ingen

1.5 Netzschalteran der Frontsaite (bai
FuBaustlibrung an dar Obersaite)
des Gerdtes driicken (Kontroll-
lampa leuchiet auf). Ausschaltan
arfoigt durch nochmaliges Drik-
ken des Nelzschalters.

1.6 Das Antriebsgeriit kann for Hand-,
Knie- caar Fulibetitigung galigtert
werden, das Tischgerdt wahlweise
mit Fulitretschalter, FuBanlasser
oder Knieanlasser,

1.68.1 Tischausflhrung - Handbetdti-
gung
Drehzanisteller auf die ga-
wiinschia Drehzahl einstellen;
nach Gebrauch auf Null zurick-
atellen

1.6.2 Knicausfihrung
Drehzahlsteller auf die ge-
winschie Drehzahl ainstallan
Durch Dricken der Knioplatte
kann dia gingestelite Drehzahi siu-
fanlos ermalcht wardan

1.8.3 FuBausflhrung
Mittals des aul dem Gehiusa
rechts vorne angebrachion Knop-
fas dis gewilinschie maximala
Direhzahl von 20,000 min” bzw.
40,000 min™' ainstallan, Bai Ein-
stallung 20,000 min™' lewchtet eine
grine Lampe, bai Einstallung
£0.000 min’ sine rate Lampe.
Durch Batitigen des FuBhebels
kann die eingastalite Drahzahl stu-
fenlos ermaicht wordan

1.7  Tischgerit
bei Verwandung aineés Anlagsars
odar FuBtretechalters ist der Slek-
ker auf der Rlckseite des Gerites
ginzustecken und zu varschrau-
ben

1.7 Bai Batnab mil Fuliretschalter Vior-

wahlschalter auf die gawlinschia
DOrehzahl ainstallan. Mittels Fufi-
tratachaller wird das Gerdt einge-
schaltat und lauft dann mit der ga-
withiten Drehzahl

1.7.2 Bel Betrieb mit Full- adar Kniaan-
lasser Drahzahlsteller aul die ge-
wilnschte Drehzahl sinstalian
Durch Betiitigen des Anlassers
kann die gingestalile Drehzahl siu-
fenlos erreichl wardan
Ein- ungd Ausschalten arfolgt durch
den Anlasser,

Bedienungsanleitung
SCHICK-CN-Antriebsgerat

Notice d'Utilisation de
L'Appareil SCHICK CN

1.5

1.61

Mise en marche/tous le
types

visrifiar 51 votra branchament va
avec le lype de prise donne.
brancher I"appanail Sur |o saciour
placer at vissar la fiche du moteur
dans i prise du devant de I'appa-
reil imodéle avec padale de com-
mande & genou ou & pied, ia prisa
s@ trouve a l'armere da "apparail).
poser ln phécs a main sur e supp-
ort joint & la livramon

appuyar sur le bouton sa trouvant
sur le devant da |'apprarl
[modéla avec pedale de com-
mande a pied, l2 bouton se trouve
sur la partie supéraurs da 'appa-
rajlj.La lampe da contrile s'al-
luma, I'mrrét se fait par pression
sur le bowton,

les boitiers de commandes pau-
vant-&ira actionneés par la main, la
ganou ou la prad. Le modele sur
tabia, salon volre choix, peul-#re
livri avec un inter au pied, un
démarreur au piad ou au genou
haitier électronique sur table -
commande & la main

afficher la vitessa choisle. Aprés
utiisation, retour du sélecteur au
.

boitier électronigue au genou
aflichar la vitessa cholske - [a pres-
slon du genou sur la plague la-
térale fait variar la vitesss jusqu au
choix affiche

boiltier électronique au pied

sur son capot, a drolte, an trouws
un bouton pression sélectionnant
e maxi de la vitesse souhaibéa
(20.000/40,.000 Tours min)

En position 20,000 T/mn, la lu-
migre varie cormaspondant & calla
vitessa as alluméaa,

En position 40,000 T/mn, ia lu-
mifre rouge ast allumba,

La padale parmat la vanation de la
vitessa |usqu'au maxi souhaité
Concarnant le boitiar dactronigua
sur table, la connexion de |'inter
ou varinteur 5o fait au moyen de la
fiche se trouvant & |"armdre du boi-
i

La pédala inar au pred permet
d'atteindre directament [a vitesss
sélectionnda.

Un varinteur au genou ou au pred
connecté sur un boilair dlesctron-
aue sur table permat loules vana-
tions do vitesse jusqu'a la imite af-
fichéea,

Notice of Utilization of the

SCHICK-CN-Apparatus

1. Operating Instructions/
all types

11 Chackif you havie tha nght type of
plug.

1.2 Pluginthe apparatus

1.3 Place and scraw in the molor plug

1.8,

1.6,

i

2

1.6.3

ha

inlo the insart @t tha front imodal
SK and model S5F at the rearjof tha
apparalus,

Place the handplace on the hanger
provided,

Daprass (ha bution located ol 1ha
front of the apparatus (model SF
button &l the upper side] - the con-
tral light will coma on. Switch off
by depressing the button.

Thia contral unit can be deliverad
for use by hand, knea or fool. The
tabia modal can ba SLLPD!IEU with
a fioot awilch, a foot-contral or a
knae control acconding 1o your
wishes

Table model - handcontrolled
Pul speed selection to the position
choosan; thae knob should ba pul
to zero positicn after use

Kneae modal

F'rogrurnm tha maximum spaed
desired, With tha knee switch the
spedad can be sat infinitely vanabla
up to the maximum speed proga-
med.

Foot modeal

Prizss button on the right top side
of the unit fo fix the desired maxi-
mum spead of 20,000 rpm or
40.000 rpm

I tha maximum spaed 20.000 rpm
18 choosan the lamp is shining
grean; otherwise (40.000 rpm) the
lamp ks shining reed.

With the foot switchthe s P Can
be set infinitely variable up to the
maximum speead fixad.

Tabke model

ITa controllar or foot swilch is used
you must plug in and screw the
plug at th rear of the apparatus.
In case ol utilization with a foot
switch sal the programar an the
desired figura, The apparatus will
start by préssing the fool switch
and runs than with the spead se-
laciod,

To utilize with the loot- or knea
cantral, program the maximum
speed desired. By using foot-
resp. knee-contral the speed can
be sat Infinitely variable up o tha
maximum speed programid



Werkzeugwechsel

Durch Drahen des Griffmantels
am Handstick kann die Spann-
zange ge- bzw. enispanni wer-
den

Bei sichtbaram griinem Ring an
der Handstickspitzeis! das Werk-
zeug gespannt und betriebsbe-

redt.
ACHTUNG: Werkzeugwechsel
nur bei ausgeschaltetem Motor.

Grundsatzlich sind die von den
Werkzeugherstellern flir die jeweili-
gen Werkzeuge angegebenan bzw.
vorgeschriebenen Héchstdrehzah-

len zu beachten.

3. Auswechseln der
Spannzange

3.1 Spannzange offnen (siehe 2.1).

3.2 Handstuckspitze mittels mitge-
[ietertern Gabelschilissel oder
Geldstick abschrauban (Rechts-
gawinde).

Beiliegenden Gabelschiissel in
dia beiden Fldchen der Walle
stecken und Spannzange mil
dem beigefligten Spannzangen-
schilssel 5160 herausdrehen
(Rechtsgewinda).

3.3 Spannzange leicht einfetten, in
die Wella einfihren und mil
Spannzangenschilssel bis End-
anschlag schrauben und IERI
festziehen.

3.4 Nach Spannzangenwechsel
Handstickspitze wieder auf-
schrauben.

Storungen

Lautt der Molor nach richtiger Inbe-
triebnahme nicht an, beginnen Sie die
Inbetrigbnahme ab 1.5 neu.

Wird das Handsilck Uberlastet baw.
blockier schallet das Gerat aus Sicher-
heitsgriinden ab.

Anlasser bzw, FuBhebel oder Knie-
platte loslassen und neu beldtigen.

Bai Uberhitzung des Gerates 155t der
aingebaute Uberstromschutzschalter
an der Rickseite des Geridles oberhalb
des Metzeinganges aus, Bel Betriabs-
temperatur kann der Stilt wieder ein-
gedrickt warden,

Wartung

Bai dem Motor handelt es sich um gine
kohleblirstenlose Ausfihrung:; somit
unterfiegt der Motor keinerlei Warlung.
Beim Handslick von Zeit zu Zell die
Spannzange reinigen und wieder leicht
einfetien (sieha 3.3).

Austausch der Platinen

1. Natzsteckar ziehen.

2. Hohen Deckel (hell) abschrauben
und abnehmean,

3. Die 2 Schrauban, mit denen die Pla-
tinen festgeschraubt sind, heraus-
drahan, Obere Platine (Leistungs-
platine) nach hinten ausziehen
(Steckverbindung).

4. Abstandhalter entnehmen und da-
nach Steuerplatine ebenfalls nach
hinten auszighen

5. Meue Platinen in umgekehrer Rai-
henfolge montieren

Technischa Daten:

Drehzahl: 5.000 - 40.000 min"'
Walt: 200

Volt: 110/220-240 ~

Hz: 50460

11006 12/9

2. Changement de Fraise

2.1 entourant le corps de la piéce &
main, on peut matire ou retirer la
fraise. Lorsgue I'on voit lg cercle
vert” au bout de la piéce & main,
la griffe est serrée et 'appareil
prét & 'emplol.

ATTENTION: changer de fraise
seulement lorsque le moteur
est coupd.

Par principe, observer les vitesses
maximum consaillées par les pro-

ducteurs de fraise.

3. Changement de la Griffe
de Serrage

3.1 ouvrir la griffe de serrage (voir
2.1).

az déjkssﬂr le noz dela pidce a main
avec la clé livrée ou une piéca de
monnaie, Enfoncer la clé dans
les deux bords du nez ot ratirer la
griffe de serrage. Clé re, 5160.

3.3 qgraisser légérement la griffe de
serage, la guider dans Iorifice du
nez etvisser IEMTTonul avecla
clé jusgu'a la butée, puis retirer
la clé.

34 aprés changement de la griffe de
serrage, ravisser le nez surla
piéce & main.

Derangement

Si le moteur ne tourne pas aprés ung
bonne mise en marche, recommencer
I'oparation & partir de 1.5.

Sila piéce & main est surchargée ou
bloquée, I'appareil 5'arréte par masure
de sacurité. Démarrar & nouveau.

En cas de surchaufle, le disjoncteur
Incorpord & I'arriére de 'appareil saute,
A température normale, 'appareil
redemane,

Attention

Ce moteur est une conception sans
charbon, done pas d'entratien, Pour
|a pidce & main, nettoyer de lemps en
temps, la gritfe de serrage ella gralsser
légérement (vair 3.3).

Echange des circuits
imprimés

1. Tirer |a prise de courant.

2. Dévisser a1 anlever le couvercle du
haut {clair),

3. Dévisser les 2 vis qui liennent les
circuits imprimés, e circull supérieur
{circuit de performance) peut &tre
enlevé en le tirant vers |'amiéna
{enfichable),

4. Enlever le support d'écart ef ensuite
également retirer le circuit de com-
mande vers |'amiére.

5. Remonter les nouveaux circuils dans
le sens inversa.

indications techniques:
T/mn: 5.000 - 40.000
walt: 200

voll: 110/220-240 ~

Hz: 50/60

2. Changing of Bur

2.1 By twrning the body of the hand-
plece, one can inse or retrieve
the bur. When the green band is
visible at the tip of the handpiece,
the chuck is tight and the ool is
ready for usea,

BEWARE: Switch off the motor
before changing the bur.

Please take care that the burs are
used only up to the maximum speed
stated by the manufacturers of

these tools.

Changing of Chuck

Open the chuck (see 2.1).
Unscraw the tip of the handplece
with the key provided or & coin,
Insart the key inboth planes ol the
shaft and pull out the chuck. Key
ref. no. 5160.

W oy
[

3.3 Slightly grease the chuck, insert
Into shaft and screw [EGH with
the key and retrieve same.

3.4 Alter changing the chuck, screw
the tip on 1o the handpiece.

Derangement

If the motor will not function after a
correct starting procedure, re-start the
operation from 1.5.

it the handpiece is overloaded or jamed,
the apparatus will slop by security
measure. Start again.

In case of overheating, the cut-out
switch will operate, this is located at the
rear of the apparatus. At normal tem-
perature, press the stud and the appa-
ratus will start again,

Beware

This motor is without carbon brushes,
therefore no servicing required. For the
handpiece, clean from time to time the
chuck and grease slightly (see 3.3).

Replacement of printed
circuit boards

1. Disconnect mains.

2. Remove screws from top cover (light
gray coloured),

3. Remove the two scraws, that hold
the circuit boards together, the upper
board (performance board) can be
removed by pulling towards the rear
(plug-in type).

4. Remove both braces and pull out the
lower board (control board) towards
the rear.

5. Re-install new circuit boards by
inverting the above operation.

technical data:

fr.p.m.: 5.000 - 40.000
watts: 200

voltage: 110/220-240 -

Hz: 50/60 D20548
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